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erweckt wird, dal es sich hier um Ger#te handelt, die etwa das aus-
schlieflliche Eigentum einer Firma wiren. Dies ist mit nichten der
Fall. Jede Fabrik kann und soll die normierten Formen herstellen
und vertreiben. Damit der Verbraucher weif3, ob er einen den Normen
entsprechenden Gegenstand in der Hand hat, sollen diese ein Abzeichen
erhalten, das jede Firma anwenden kann, die die normierten Gegen-
stinde den Antorderungen enisprechend herstellt. Auch die Entwiirfe
fiir ein solches Abzeichen waren in Hamburg ausgestellt. Die zahl-
reichen Entwiirfe zeigten das deutliche Bestreben, ein charakteristisches
Zeichen fiir die vereinheitlichten Laboratoriumsgeriite zu schaffen, dafl
in mdglichst kleinem Raum in prignanter Form das Wahrzeichen fiir
die Innehaltung der Vereinheitlichungsvorschriften bildet. Die fiir die
Primiierung in Aussicht genommenen Einsender nebst Angabe der
primiierten Entwiirfe waren auf einem besonderen Blatt verzeichnet.
Es haite also jeder Besucher bequeme Gelegenheit, hierzu Steilung zu
nehmen. Noch hat das Patentamt tiber die Eintragsfihigkeit der Ab-
zeichen ein Urteil zu filllen, doch diirfte diese Frage wohl bald ent-
schieden sein. Es ist zu hoffen, dafl das aus diesen Entwiirfen hervor-
gegangene Abzeichen recht bald und hiufig auf den Laboratoriums-
gegenstiinden erscheinen wird. Dazu kdnnen die Verbraucher in hobem
Mafle beitragen, wenn sie nach vollzogenen Normierungen bei Be-
stellungen ausschlieBlich die normierten Gerite berticksichtigen. Dann
werden auch bald die letzten Einwinde der Lieferanten schwinden,

und diejenigen werden den Vorsprung vor ihren Konkurrenten haben, -

die sich am raschesten auf die Normung einstellen!

Es sei noch hervorgehoben, daBl von den ausgestellten Glasgeriten
die oben aufgefiihrten noch nicht endgiiltig normiert sind, aber dicht
davor stehen. Sie sind auf Grund der bisherigen Darcharbeitung
hergestellt. Fir die Ariometer, Metall- und Porzellangeriite sind die
Vorarbeiten mehr oder weniger vorgeschritten. Die Thermometer
und Stative sind angenommen. Moge die Ausstellung dazu beigetragen
haben, daB in allen beteiligien Kreisen das Interesse fiir die Nor-
mierung wichst. Diese wird um so brennender, je mehr Beschrin-
kung die wirtschaftlichen Verhiltnisse jedem einzelnen auferlegen.
Je eher sich jeder einzelne einer Umstellung, die ja meistens nur ganz
geringen Umfang haben wird, anpa8t, um so besser wird das fiir ihn
sein. Besser eine freiwillige Umstellung unter titiger Mitarbeit als
eine unfreiwillige, durch die triiben Verhiltnisse erzwungene. Denn
die Zeit sorgt dafiir, daB jeder auf vieles ihm Liebgewordene doch
frither oder spiter verzichten mug. [A. 229]

Neue Apparate.

Ein neues Stalagmometer und Stagonometer.
Voun J. TRAUBE, Charlottenburg.

Wihrend bei den bisherigen Stalagmometern und Viscostagono-
metern die die Ausflufigeschwindigkeit regulierende engere Capillar-
réhre im mittleren oder unteren Teil des Apparates angebracht war
und von der Flissigkeit durchstr8mt wurde, wird bei diesen neueren
Apparaten eine engere Capillarrohre von verschiedener Linge und
Weite am oberen Ende der Apparate ein- oder aufgeschliffen. (Siehe
die Abbildungen Fig. 1 und 2). Hierdurch erlangt man den erheb-
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Fig. 1. Fig. 2.
lichen Vorteil, dal Verstopfungen vermieden werden, und selbst Suspen-
sionen direkt untersucht werden kdnnen. Je nach der Zii.hlgkelt der
betreffenden Flissigkeit setzt man ein mehr oder weniger langes
Capillarrohr auf den Apparat, so dafl ein und derselbe Apparat Hir
Fliissigkeiten von verschiedenster Reibung benutzbar ist. Die Reini-
gung erfolgt schaoell und bequem, indem man Wasser usw. mit der
Pumpe aufsaugt, dann das obere Capillarrohr entfernt, so daB die zum
Reinigen verwandte Fliissigkeit schnell aus dem Apparate ausfllefit.

Zu beachten ist nur, daB in das obere Kapillarrohr keine Fliissigkeit
eintritt; um dies zu verhindern, ist am oberen Teile der Apparate das
Rohr zu einer Kugel erweitert.

Diese Apparate sind indessen nur fiir Messungen der Oberflichen-
spannung bestimmt, fiir Viscosititsmessungen ist nur das frither be-
schriebene Viscostagonometer brauchbar'). Die ‘Apparate eignen sich
besonders auch fiir die Bestimmungen der Oberflichenspannung der

le.
Neue Biicher. j

Hundert Jahre Baumwolltextilindustrie. Von Dr. phil. Wilhelm
Elbers, Dr.-Ing. e. h. Herausgegeben aus Anlafl des hundert-
jéhrigen Bestehens der Firma Gebriider Elbers, A.-G., Hagen
(Westf.). Druck und Verlag von Friedr. Vieweg & Sohn, A.-G.,
Braunschweig 1922. Mit 54 Illustrationen, Bildnissen, Abbildungen
von Gebiuden, Fabrikriumen, Maschinen usw., sowie 8 Muster-
tafeln mit Zeugdruckmustern aus verschiedenen Epocben. 333 Seiten.

Das vorziiglich ausgestattete .Werk verdient die besondere Be-
achtung der Textilindustriellen, der Maschinenfabrikanten sowie
aller, denen die Entwicklung unserer vateriindischen Industrie am
Herzen liegt. ‘

Der Verfasser, seit 1897 erster Direklor der Firma Gebr. Elbers
gibt zunichst einen kurzen geschichtlichen Uberblick iiber die Ent-
wicklung der Fabrik seit ihren bescheidenen Anfingen im Jahre 1822.
In diesem Jahre iibernahm Carl Elbers. der Grofivater des Verfassers,
zuniichst zusammen mit dem Rotfirber Quincke einen kleinen Betrieb.
zum Weben und Firben. Dieser wurde fiir die Zwecke einer grofien
Tiirkischrot-Garnfiirberei auggebaut. Neben dieser wurde 1835 der
Druck von Pupurzitzen, Gewebe fiir Bettbeziige, mittels Handdrucks
und Perrotinen eingefiihrt und bald darauf der Druck modefarbener
Kattune und Blaudruck aufgenommen.

Nach -dem Hinscheiden des zielbewuBten Begriinders (1853) wurde
die Fabrik in seinem Sinne von den drei Sthnen weitergeleitet; ihr
Aufschwung erhellt aus der ‘Angabe, daf im Jahre 1856 bereits
160000 Stiick zu 60 m im Werte von 1280000 Talern hergestellt
wurden (pro Meter im Durchschnitt 60 Pf!). Um das Werk von
auswiirtigen Webereien unabhiingig zu machen, wurde gemischter
Betrieb eingefiihrt; zu diesem Zwecke wurden 1862—1864 grofie
Gehdude fiir Spinnerei und Weberei, ausreichend fiir 500 Web-
stiihle-und 10000 Selfaktorspindeln er:iichtet.

Die Wahl des Titels ,,Hundert Jahre Baumwolltextilindustrie*
hat dem Verfasser die schwierige Aufgabe auferlegt, wenigstens aller
wichtigsten Faktoren gebiihrend zu gedenken, welche in diesem Iangen
Zeitraum die deutsche Baumwollindustrie gefdrdert oder gehemmt
haben. Der Verfasser ist dieser Aufgabe gerecht geworden, soweit
dies liberbaupt mdglich ist.

In dem ersten Teil, der etwa die Hilfte des Werkes einnimmt, wird
auBer den bereits erwihnten Mitteilungen Uiber die frilberen Leiter
der Fabrik und deren Titigkeit in einem Abschnitt 2 behandelt: ,,Der
technologische Entwicklungsgang der Baumwolltextilindustrie
1822—1922“. In dem mechanisch technologischen Teil werden die
allgemein technischen Betriebsgrundlagen, im besondern die Vorteile
erdrtert, die das elektrische Zeitalter unmittelbar und mittelbar der
Industrie gebracht hat, die Vorztige, welche der elektrische Antrieb
fiir die Spinnerei, die Zeugdruckerei und — wenn auch in geringerem
Mafle — flir die Weberei bietet. Mit Recht wird der grofie indirekte
Vorteil hervorgehoben, dafl der Bau elektrischer Zentralen die Kon-
struktion von sehr groBlen und sehr gleichm#flig arbeitenden Dampf-
motoren und Dampfturbinen verlangte und hervorgerufen hat.

Die Entwicklung der besonderen Maschinen und Arbeitsvorginge
in Spinnerei, Weberei und Zeugdruck wird mit kurzen geschicnt-
lichen Angaben und Literaturbelegen geschildert. Von besonderem Wert
sind die kritischen Bemerkungen {iber die einzelnen Apparate und
Maschinenauf den verschiedenenGebieten der Baumwollverarbeitungunad
Veredlung beim Bleichen, Waschen,-Sengen,-Scheren, Dimpfen, Fiirben,
Seifen, Appretieren und Ausriisten. In dem chemisch-technolo-
gischen Teil werden die frtiher und die heute benutzten Farb-
stoffe und ihre Anwendung besprochen, die wichtigsten kiinstlichen
Farbstoffe mit der Jahreszahl ihrer Einfithrung. In dem Abschnitt
.Die Arbeitsmethoden flir den Baumwollzeugdruck' sind allgemeine
Gesichtspunkte skizziert fiir die in den eiozelnen Fillen geeigneten
Maschinen, Farb- und anderen Hilfsstoffe. Sehr beachtenswert sind
die Ausfiihrungen tber die chemisch-technologische Entwicklung des
Bleichprozesses, die noch heute vornehmlich iibliche Chlorkalkbleiche
und die elektrische Bleiche. In dem Abschnitt ,,Die Entwicklung der
Baumwoll-Zeugdruckartikel 1822—1870*, also in der Zeit vor der
Einfthrung der Teerfarbstoffe in grofiem Umfange, bespricht der Ver-
fasser die Indigofirbe- und Druckartikel mit besonderer Beriicksichtigung
des Schlieperschen Verfahrens, die Indigo#tzartikel (Elbers’ Azorot
auf Kiipenblau D.R.P. 55779, Leukotropverfahren B.A.S.F.), Kom-
bination von Indigo mit Krappartikel, Synthetischen Indigo und Indigo-
grau (Elbers D.R. P. 101190 und 106 708), Krappartikel, Tdrkischrotitz-
artikel (Chlor- und alkalische Atzverfahren), Krapppriparate, Garancine
und Aligrin, andere Artikel auBer mit Indigo und Krapp hergestellt,

1) Die Apparate sind zu beziehen durch die Firma C. Gerhardt in Bonn.





